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Sardaigne : Un traitement des eaux saumAg¢tres A©conome en produits chimiques
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Dow Water & Process Solutions dA@yeIgppe une installation utilisant des technologies multiples visant A minimiser
['utilisation de produits chimiques et A rA©duire I'encombrement dans le traitement des eaux saumAc¢tres. A

Dow Water & Process Solutions a collaborA© avec Protecno, une sociAOtA® italienne spA©cialisA©e dans le traitement de I'eal
afin de produire un systA"me de traitement de I'eau avancA© pour son usine de purification d'eaux saumActres en

Sardaigne. L'installation rA©@duit de maniA're significative l'utilisation de produits chimiques par rapport A des installations

de traitement de I'eau similaires, grA¢ce A ['utilisation de modules d'A©lectrodA®@ionisation A I'AGtape du polissage. L'installatic
a Aogalement AOtA© conA8ue de maniAre A occuper un espace rA©duit et pouvoir A2tre transportA©e facilement. Protecno
souhaitait un systA'me mobile et flexible qui pourrait A2tre transportA©, le cas A©chA®©ant, vers d'autres usines de maniA're
rapide et aisA©e, afin d'augmenter l'adaptabilitA© du systA 'me. Ce systA'me, spA©cialement conA8§u pour l'occasion est
constituA®© d'une installation A technologies multiples construites en quatre sAC©ries. Chacune des sA®©ries intA gre un
conteneur d'ultrafiltration et d'’A©lectrodA®ionisation ainsi que deux conteneurs d'osmose inverse. La structure compacte

offre deux avantages : d'une part, elle minimise I'encombrement de l'installation et, d'autre part, elle permet le montage

de I'ensemble des technologies dans des conteneurs portables qui peuvent A2tre aisA©ment dA©placA©s.A

L'autre objectif du projet AGtait de rA©duire au minimum ['utilisation de produits chimiques afin d'augmenter le caractAre
A©cologique du systA'me. Les modules d'’A®lectrodA®ionisation Dow EDI-310 remplacent le traitement A lit mA©langA© avec
rAGsines A A©change d'ions habituellement rA@alisA© dans ce type de processus de purification. En consA©quence, aucun
produit chimique n'est utilisA© au stade du polissage dans cette installation. A En outre, AGtant donnA© que la source se situe
prA’s de la mer, I'eau alimentant l'installation prA©sente un taux A©levA© de matiA res dissoutes totales (MDT), atteignant 11
000 mg/litre. Pour cette raison avant le stade final d' AclectrodA®ionisation, un systA 'me d'osmose inverse en deux passes a
ACtA© installA©, permettant une rA©cupAcration totale de prA s de 70 % avec une consommation d'A©nergie extrAsmement
rA©duite. La premiAre passe utilise des membranes adaptA@es A l'eau de mer, la seconde utilise des membranes pour

eaux saumActres. L'ensemble du systA'me a une capacitA© totale de 200 m3/heure en respectant les exigences de qualitA©
pour une eau d'alimentation de chaudiA're (une conductivitA©® infAGrieure A 0,1 AuS/cm, et moins de 20 parties par milliard de
dioxyde de silicium). A

Dow Water & Process Solutions et Protecno ont antA©rieurement collaborA®©, notamment pour l'installation de 42
membranes dans l'usine Protecno de Lampedusa, laquelle installation a permis de rA©duire de 15 % la consommation
d'A©nergie dans ses processus de dA®salinisation.A
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