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Dow

Water & Process Solutions, leader dans les technologies

renouvelables de sA©paration et de purification de I'eau, dA©veloppe des
technologies innovantes visant A rA©duire la consommation d'’A©nergie dans
la production d'eau potable. En 2014, sa technologie d'osmose inverse

Dow Seamaxx a AOtA© choisie pour A©quiper de nouvelles usines en ltalie, A
Chypre et en IsraA«l.

Le coAxt le plus important dans la dA©salinisation

de I'eau de mer est 'A©nergie. Pour produire un mAtre cube d'eau

potable il faut entre trois et six kilowattheures d'A©nergie, ce qui fait

de la dA®©salinisation un process particuliA rement gourmand en matiAre
AonergAotique et restreint considA©rablement son usage. Dow Water &
Process Solutions a dA©veloppA© une mAGthode efficace A I'usage des
sociA©tA©s de traitement de I'eau afin de rA©duire la quantitA© d'A©nergie
utilisA©e dans les process de dA®©salinisation sans rA©duire la quantitA©
d'eau traitA©e quotidiennement. Les A©IA©ments d'osmose inverse Dow Seamaxx
optimisent I'utilisation de I'A©nergie en rA©duisant de jusqu'A 10 % la
consommation au mAtre cube produit.

En Italie, Protecno a installA©

42 AolA©ments Dow Seamaxx dans son usine de traitement de Lampedusa. L'installation des
membranes devra permettre d'’A©conomiser plus de 175 000 euros sur une

pA®riode de cing ans. L'eau alimentant le systA'me est pompA©e directement

dans la mer MA©diterranA©e afin d'Adtre traitA©e pour fournir 'A®le en eau potable. En IsraA«l, Mekorot Israel National Water
Co.

(sociAGtA© d'A%otat relevant du ministA're de I'A©nergie et de I'eau et

fournissantA 80 % de I'eau potable du pays) a utilisA© avec succA’s les

diffA@rentes gA©nAcCrations de la technologie d'osmose inverse Dow Filmtec.

En 2014, laA sociAOtA© a choisi les AOIA©ments d'osmose inverse Dow Seamaxx
pour moderniser I'unitA© de dA®©salinisation des eaux saumActres de l'usine

de Sabha A Eilat. Les membranes installA@es permettront

une diminution d'environ 10 % de la consommation d'’A©nergie, en comparaison avec les
membranes standard basse A©nergie d'osmose inverse pour I'eau de mer,

tout en respectant les exigences de qualitA© de production. A€ Chypre,

MN Larnaca Desalination Co. Ltd. (joint-venture entre Mekorot

Development & Enterprise Ltd., filiale de Mekorot, et I'entreprise

chypriote Netcom Co.) est en train de rA©nover complA“tement son usine de
dAo©salinisation d'eau de mer de Larnaca. Poursuivant son objectif de

rA©duction de saA consommation d'’A©nergie tout en continuant de respecter

les exigences strictes de qualitA© de I'eau, MN Larnaca a sA©lectionnA®© le

systA'me A AGtages internes (iSD) utilisant les AGIA©ments d'osmose inverse

Dow Seamaxx. Cette solution va permettre une rA©duction d'A peu prA’s 3 %

de la consommation d'’A©nergie spA©cifique (kWh/m3) dans tout le systA"me de
membranes (les systA'mes de premiA're et de deuxiA'me passe). AprA’s

rA©novation, l'installation devra continuer de fournir 60 000 mAtres

cubes d'eau potable par jour A la population de Larnaca pendant 25 ans.
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