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La France compte plus de 1,3 million de kilomA tres de rA@seaux d'eau potable, usA©e ou pluviale, dont plus de la moitiA©
construits avant 1972. Si la Loi Grenelle 2 recommande aux collectivitA©s locales de procA©der au renouvellement de ces
rA©seaux, 60 % d'entre elles y seront contraintes d'ici les quinze prochaines annA©es. Une aubaine pourA le Syndicat des
tubes et raccords en polyolA©fines, qui voit IA une occasion unique de promouvoir deux matA©riaux : le polyA©thylAne et le
polypropylA'ne. H20 mai 2012.
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investissent le secteur de l'eau

La France compte 906 000 km de rA©@seaux d'eau potable et 395 000 km de rA©seaux d'eaux usA©es et pluviales dont plus
de la moitiA© date de quarante ans et plus. Si la Loi Grenelle 2, votA©e le 12 juillet 2010, recommande aux collectivitA©s
locales de procA©der au renouvellement de leurs rA©seaux, pour 60 % d'entre elles, c'est devenu une vAG©ritable nA©cessitA©
I'horizon des quinze prochaines annA©es. Une aubaine pourA le Syndicat des tubes et raccords en polyolA©fines - STRPE,
qui voit IA une occasion unique de promouvoir deux matAC©riaux encore peu utilisA©s en France dans les amA©nagements de
voierie : le polyA©thylA ne (PE) et le polypropylAne (PP).
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Largement sollicitA©es en Europe, les polyolA©fines restent encore sous-exploitA©es en France. A€ ce jour en France, le
marchA®© national des canalisations en PE ne reprA©sente que 125 000 tonnes par an, 75 % de ce tonnage AGtant
essentiellement destinA©s A trois applications : I'eau, I'assainissement et les gaines. Fort des propriA©tA©s techniques et
environnementales du PE, le Syndicat souhaite consolider I'essor du polyA©thylA ne en positionnant ce matA©riau comme

la solution adaptA©e aux exigences des services publics et opA@©rateurs pour la distribution d'eau et 'assainissement. Les
atouts avancA©s sont un besoin en maintenance limitA©, une insensibilitA© A la corrosion et la facilitA© de mise en ceuvre par
I'AGlectro-soudage.

Obtenu aprA’s diffA©rentes opA©rations de transformation du pA®trole, le polyA©thylAne s'est imposA© comme la principale
composante des rA©seaux d'adduction d'eau en Europe pour s'AGtendre aux rA©seaux d'assainissement. La production
industrielle s'est en effet dA©veloppA©e A la faveur de I’A@volution des matiA'res premiAres et de 'amAClioration permanente
des procA@dA@s de fabrication. PoussA© par une solide volontA®© d'innovation, le ponA©thyIA ne a consolidA© ses atouts initi
Sa rA®©sistance A la pression, A I impact et A l'entaille a ainsi largement progressA®©, permettant d' amAcliorer la durabilitA© et
fiabilitA© des canalisations. Le ponA©thyIA ne propose aujourd'hui des solutions complA“tes pour canalisations principales

et branchements secondaires, grA¢ce A une gamme riche aux diamA“tres allant de 20 mm A plus de 1 200 mm.
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Flexibles, faciles A couper et offrant de nombreuses solutions de raccordement, les tubes en PE et en PP sont A©galement
parfaitement adaptA©s aux nouvelles techniques de pose (retubage, rA©habilitation des rA©seaux, travaux sans tranchA©es,
etc.). La IAOgA retA© des tubes garantit par ailleurs une facilitA© d'installation et de manutention, contribuant A I'exA©cution pl
rapide des chantiers en rA©@duisant le temps nA©cessaire aux raccordements. Un tube d'un mA'tre de diamA tre nominal

200 en PE pA‘se ainsi 9 kg contre 33 kg pour la fonte. Pour I'assainissement, un tube d'un mA“tre de diamA"tre nominal

400 en PE ou en PP pA“se 9 kg contre 140 kg pour le grAs et 211 kg pour le bAGton.

Le PE, I'optimisation des rA©seaux d'adduction sur 100 ans

La distribution de I'eau potable s'inscrit dans un cadre rA©glementA®©. Les rA@seaux d'adduction d'eau sous pression doivent
en effet respecter les exigences imposA®©es par les normes en matiA're de propriA©tA©s physiques, organoleptiques et
d'adaptabilitA© A I'environnement urbain ou rural. Autant de caractA®©ristiques auxquelles le PE haute densitA© apporte une
rA©ponse pertinente. A€ ce jour en France, c'est donc une installation en adduction d'eau sur deux avec assemblage par
soudage qui est rA@alisA©e en PE, et la quasi-totalitA© des branchements neufs qui sont connectA©s mA©caniquement.
RAGsistant A la pression et aux chocs, ce matA©riau garantit 'intA©gritA© du rA©seau dans le temps, en A®vitant notamment
corrosion, y compris dans le cadre de milieux agressifs. Cette soliditA© doublA©e d'une vACritable flexibilitA© permet au
polyA©thylA ne de s'adapter facilement aux diffA©rents mouvements du sol. Autant de propriA©tA©s techniques qui
garantissent la durabilitA© des rA©seaux en PE, offrant ainsi des conditions d'utilisation optimales sur la base de 100 ans.

Le PE se dA©marque des matA©riaux traditionnels par son rA’le majeur dans la rA©duction considACrable des fuites. Son
insensibilitA© A la corrosion est essentielle pour limiter les pertes d'eau qui seraient liA©es au vieillissement prA©maturA© des
rA©seaux traditionnels. Son procA©dA®© de fabrication par extrusion autorise par ailleurs la crA©ation de grandes longueurs de
tubes, rA©duisant de fait le nombre de raccordements nA©cessaires. Ce systA'me favorise ainsi la continuitA© et I'A©tanchACi
des rA©seaux. En privilA©giant par ailleurs la technique simple du soudage en lieu et place des raccords mA©caniques, le PE
Aclimine 90 % des joints sur une conduite d'eau, empA2chant ainsi tout dA©boA®tement possible. En soudant les prises de
branchement sur la canalisation primaire, le PE limite A©galement tout risque de fuites, 50 % des pertes en eau se situant

A ce niveau du rAGseau.

Le PE se distingue enfin par la prA©servation des qualitﬁ@s organoleptiques de I'eau, en raison notamment de son inertie A
la corrosion. La dA®livrance de I'Attestation de ConformitA© Sanitaire (ACS) tA©moigne ainsi de la pertinence du
polyA©thylA'ne pour rA©pondre aux exigences sanitaires de I'acheminement de I'eau potable.

Reconnu pour ses qualitA©s techniques et sanitaires, le PE continue d'offrir de solides perspectives dans la gestion des
rA©seaux d'eau potable, A la faveur de I'amA®lioration constante de ses techniques de fabrication et de la performance sans
cesse amACliorA©e de ses systA 'mes (tubes, raccords, accessoires). Un dA©veloppement ambitieux portA© par la volontA© d
la profession d'apporter des rA©ponses toujours plus efficaces et sA©curisA©es aux nouvelles exigences de la rA©glementatior

Solutions dA©sormais certifiA©es pour l'assainissement

PortA©es par cette double exigence de qualitA© et de durabilitA©, les entreprises de tubes et raccords proposent des

gammes complA“tes destinA©es aux rA@seaux d'assainissement. Principalement conA8us pour le transport gravitaire sans
pression des eaux pluviales, les tubes annelA©s en ponA©thyIA ne (PE) et en ponpropyIA ne (PP) se dA©marquent par de
solides qualltA©s hydrauliques, une rA©sistance chimique et mA®©canique AClevA©e, une rAOsistance A I'abrasion supA®rieu
autre matA©riau. Des propriA©tA©s qui se retrouvent A©galement dans la conception des tubes A parois lisses et des raccord:s
en PP, davantage utilisA©s dans le cadre de l'assainissement des eaux usA©es. Ces tubes en PP prA©sentent AOgalement
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une trA’s bonne tenue en tempAG@rature AClevA©e et aux chocs en basse tempA©rature. Peu sensibles A la corrosion et aux
variations de tempA®ratures, les canalisations PE et PP autorisent par ailleurs une grande facilitA© de mise en ceuvre.

Ces solutions sont dA©sormais reconnues et garanties par les marques NF ou CSTBat. Depuis octobre 2011, certains 3
tubes annelA©s en PE, les tubes lisses compacts en PP, les regards et accessoires en PP et en PE sont en effet certifiA©s
NF 442. Les tubes A paroi structurA©e en PP de SN12 continuent pour leur part A faire I'objet d'avis techniques.

Un bilan carbone favorable

Performants et rAGsistants, le PE et le PP sont devenus des matA©riaux de choix sur leurs marchA©s respectifs pour assurer
la longA©VitA© et la pA©rennitA© des rA©seaux d'eau et d'assainissement. lls prA©sentent par ailleurs un bilan carbone favora
lors de la production des tubes (378 kg d'A%.quivalents carbone pour produire 180 m, DN100, PN 16 de tubes en PE contre

1 656 kg Eq C pour la fonte) ; lors du transport de l'usine au chantier (sur un parcours de 500 km, 28 kg EqC pour le

transport de 180 m, DN 100, PN16 de tubes en PE contre 106 kg EqC pour la fonte) ; lors de la mise en ceuvre par

mA®thode traditionnelle (119 kg EqCO2 par mA“tre linA@aire contre 147 kg EqC pour la fonte).

100 % recyclables, les canalisations en PE et en PP sont valorisables grA¢ce A un processus de collecte, de lavage, de
broyage et de regranulation.

b
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Les rA©seaux d'eau en France

906 000 km de rA©seaux d'eau potable

395 000 km de rA©seaux d'eaux usA®es et pluviales

50 % : pourcentage des rA@seaux antAGrieurs A 1972

200 milliards d'euros : valeur A neuf du patrimoine des rA©seaux

1,5 milliard d'euros : montant de l'investissement annuel pour le renouvellement des rA©seaux

0,6 % : taux moyen de renouvellement des rA©seaux par an, soit 5 041 km par an

58 % : pourcentage de communes ayant engagA®© des travaux de remplacement de leurs rA©seaux entre 2006 et 2008

20 % des canalisations posA©es avant 1960 sont en fonte grise ou en acier, avec des systA 'mes d'’A©tanchACiItA© dACfaillar

https://www.h20.net PDF cré&eacute;e le: 8 December, 2025, 04:26



H20 Magazine

22 % : taux de fuites moyen estimA©
40 % localement, reprA©sentant plus de
1,3 milliard de m3/an perdus dans les canalisations, soit

120 litres d'eau par abonnA® et par jour en indice de perte

>

PE et PP : les polyolA©fines

Les polyolA©fines constituent la N
plus importante famille de matiA'res plastiques, constituA©e
principalement du polyA©thylA ne (PE) et du polypropylA ne (PP).

Le polyA©thylA ne est le premier polymAre produit au monde devant le
polypropylAne (13 millions de tonnes pour le PE contre 8,5 millions de
tonnes pour le PP). Le matA©riau a connu son essor A l'issue de la
Seconde Guerre mondiale A la faveur de la recherche d'un isolant
Aolectrique performant pour protA©ger les cAc¢bles coaxiaux dans les radars.

Le polyA©thylAne haute densitA© utilisA© pour la conception des tubes et
des raccords est obtenu par polymA®risation cationique catalysA©e de
I'AothylA ne. GrA¢ce au procA©dA© Unipol - Union Carbide, sans solvant, le
polymA‘re est extrait sous forme de poudre au cours de la rA©action A lit
fluidisA© en phase gazeuse, puis transformA®© en granulA© par extrusion. Le
procA©dA®© Gel-spin mis au point

en 1979, permet de fabriquer des fibres de PE aux performances remarquables, doublA©es d'une vACritable IAOgA retA©.

Le polypropylAne est un polymAre thermostatique semi-cristallin de

grande consommation, obtenu par polymA®@risation coordonnative suivant le
procA©dA® Ziegler-Natta A©laborA© dans les annA©es 1950. Cette rAGsine permet
une plage de tempA®rature d'utilisation importante et une rAGsistance aux
agressions chimiques des rA©seaux d'assainissement : il est notamment peu
sensible A I'H2S.
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